TEHNIČKE SPECIFIKACIJE
 GRUPA 4. CNC stroj za bušenje, glodanje i nutanje iverice

Naziv nabave: Nabava strojeva i opreme 

Upute za popunjavanje tehničkih specifikacija: 

Kolonu 3 ispunjava Ponuditelj – obavezno 

Kolonu 4 ispunjava Ponuditelj – prema potrebi 

Kolonu 5 ispunjava evaluator

•
Kolonu 3 ispunjava ponuditelj sa detaljima ponuđene opreme (npr. riječi “da” ili “ne” nisu dovoljne). Ponuditelj ne smije mijenjati specifikacije određene u koloni 2.  

•
Kolona 4 omogućava ponuditelju unos komentara na svoju predloženu opremu, te upute za popratnu dokumentaciju ponuđenih stavki. 

· Kolonu  5 ispunjava Naručitelj kod pregleda i ocjene ponuda

Tehničke specifikacije ponuditelj popunjava na hrvatskom jeziku. 

Ponuditelj obavezno popunjava stupac „Ponuđene tehničke specifikacije“ definirajući detaljno tehničke specifikacije ponuđene robe (napomena: ponuditelj popunjava tehničke specifikacije upisujući točne karakteristike ponuđene robe, izbjegavajući pri tome popunjavanje stupca samo riječima kao što su npr. „zadovoljava“ , „DA“ ili „odgovara traženom“).
Stupac „Bilješke, primjedbe, upute na popratnu dokumentaciju“ ponuditelj može popuniti ukoliko smatra potrebnim. Stupac „Ocjena DA/NE“ ponuditelj ne popunjava  s obzirom na to da je stupac predviđen za ocjene Naručitelja.
Zahtjevi definirani Tehničkim specifikacijama predstavljaju minimalne tehničke karakteristike koje ponuđena roba mora zadovoljavati te se iste ne smiju mijenjati od strane ponuditelja.
Ponuditeljima se skreće pozornost da gdje god je navedena uputa na posebnu marku, izvor, poseban proces, zaštitni znak, patente, tipove, posebno podrijetlo ili proizvodnju smatra se da je takva uputa samo navedena kao primjer te ponuditelji mogu nuditi jednakovrijedne proizvode ukoliko predmetni proizvod zadovoljava zahtjeve određene tehničkim specifikacijama.
Eventualno priložena dokumentacija treba jasno opisivati ponuđene modele i uključene opcije, kako bi ocjenjivači mogli vidjeti točnu konfiguraciju ponuđene opreme. Ponude u kojima se precizno ne vidi model i tehnička specifikacija, mogu biti odbačene.  
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Tražene tehničke specifikacije*
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Ponuđene tehničke specifikacije
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Bilješke, primjedbe, upute na popratnu dokumentaciju
	5

Ocjena

(DA/NE)

	1.
	CNC stroj za bušenje, glodanje i nutanje iverice 
komada 1

	
	Naziv proizvođača
	

	
	Marka stroja
	

	
	Model/tip
	

	1.1
	Automatsko bušenje i obrada s 5 strana:
· Minimalno 8 vretena za vertikalnu obradu
· Minimalno 4+2 vretena za horizontalnu obradu
· Agregat za pilu za izradu nuta

· Vreteno za glodanje
	
	
	

	1.2.
	Motor bušeće glave s frekventnim regulatorom: min 2 kW
	
	
	

	1.3.
	Motor vretena za  glodanje s frekventnim pretvaračem: min 5 kW
	
	
	

	1.4.
	Set alata (set svrdala, list pile za nut, glodalo)
	
	
	

	1.5.
	Dužina obratka min u mm:
200-3000
	
	
	

	1.6.
	Širina obratka min u mm:
70-800
	
	
	

	1.7.
	Debljina obratka min u mm:
12-60
	
	
	

	1.8.
	Brza izmjena svrdala
	
	
	

	1.9.
	Automatsko podešavanje stezanja na debljinu obratka
	
	
	

	1.10.
	Sustav upravljanja strojem prilagođen industrijskom okruženju:
Hardware:

· Upravljanje sukladno međunarodnoj normi IEC61131

· Upravljački PC baziran na procesoru Intel Core I5 ili napredniji ili jednakovrijedno
· Operativni sustav poput Windows 7 ili jednakovrijedno
· Full HD LCD ekran osjetljiv na dodir, minimalno 53 cm 
· USV – neprekidno napajanje el. energijom

· USB 3.0.

· Mrežna kartica ETHERNET

Software:

· Integrirani upravljački program za upravljanje i kontrolu obrade

· Numerički i grafički prikaz obrade odabranih elemenata te prikaz procesa obrade vidljiv na kontrolnoj ploči

· Mogućnost uvoza nacrta iz drugih programa (AUTOCAD, CORPUS)

· Sučelje na hrvatskom jeziku

· Dijagnostika kvara vidljiva na upravljačkoj ploči

· Povezivanje, prosljeđivanje informacija o kvaru proizvođaču i dijagnostika kvara putem interneta

· Antivirusna zaštita

· Backup za sigurnost podataka

· Uredski paket programa
	
	
	

	1.11.
	Godina proizvodnje:
Minimalno 2016.
	
	
	

	1.12.
	Dokumentacija za upravljanje i održavanje stroja na hrvatskom jeziku
	
	
	

	2.
	Obuka zaposlenika za rad na stroju za 4 osobe u trajanju od tri dana
	
	
	

	3.
	Pakiranje, osiguranje i transport stroja, montaža i puštanje u rad u prostoru naručitelja (Veliki kraj 131, Županja) 
	
	
	

	5.
	Garancija na rad stroja: 2500 sati ili 24 mjeseca. Detaljni opis garancije mora biti priložen.
	
	
	

	6.
	Brzina odaziva
Krajnji rok odaziva Ponuditelja s kojim se sklopi ugovor na servisnu intervenciju iznosi najviše 48 sati od zahtjeva Naručitelja za intervencijom. Mora biti osigurano tijekom 3 (tri) godine od isporuke stroja
	
	
	

	7.
	Osiguranje zamjenskih dijelova
Originalni rezervni dijelovi osigurani tijekom 7 godina od isporuke stroja
	
	
	

	8.
	Isporuka: max. 120 dana
	
	
	


*Ponuditeljima se skreće pozornost da gdje god je navedena uputa na posebnu marku, izvor, poseban proces, zaštitni znak, patente, tipove, posebno podrijetlo ili proizvodnju smatra se da je takva uputa samo navedena kao primjer te ponuditelji mogu nuditi jednakovrijedne proizvode ukoliko predmetni proizvod zadovoljava zahtjeve određene tehničkim specifikacijama.
U ___________________________, ____________ godine.                                                            
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M.P.


                          (potpis ponuditelja)

